黑龙江职业学院

 首届大学生职业技能大赛竞赛项目推荐表

	赛项名称
	数控车床零件的创意加工
	竞赛方式
	设计+实操

	竞赛内容
	结合所给零件，学生自行创意，自行设计图纸，并且加工出能与所给零件相配合的回转类零件（规定时间内配合件数量、配合方式不限）

	适赛专业
	机械、数控、模具

	拟定竞赛场所
	工业中心
	预计参赛人数
	30人

	推荐赛项评委（3人）
	姓名
	专业
	教龄
	备注

	
	潘楚滨
	模具
	37
	赛项负责人

	
	柳河
	       数控
	   43
	  成员

	
	任利群
	       实训
	   39
	  成员

	竞

赛

耗

材

预

算
	1、铝合金：Ø60×1（米）、Ø50×2（米）
2、偏心可转位外圆车刀：6把 25X25（YW2刀片一盒）

3、刀方（高速钢）：20X20X150（10盒）

4、焊接内孔车刀：25X25   6把（车 Ø30的孔，刀架外有效长度40MM）

5、焊接内螺纹刀：25X25  6把（车Ø30的孔，刀架外有效长度40MM）

6、外圆螺纹车刀：25X25  6把（螺纹车块1盒）

7、焊接切断刀：25X25  6把（硬质合金块5MM）

8、高速钢切断刀：4X15X150（2盒）刀夹4个

总金额大约在3000~~4000左右

	二级学院意见
	    二级学院院长签字（盖章）：

                                      年   月   日


附件1竞赛方案

“黑龙江职业学院首届大学生职业技能大赛”

数控车削创意设计加工赛项

 (竞赛时间：180分钟)

竞

赛

方

案

二〇一二年十一月十五日

注意事项

    1、参赛选手在比赛过程中应该遵守相关的规章制度和安全守则，如有违反，则按照相关规定在竞赛的总成绩中扣除相应分值或取消比赛资格。

2、参赛选手在入场比赛前需将设计好的竞赛图样准备好，缺少样图的选手不允许参赛。

3、参赛选手在入场时不准携带任何工具和坯料，制作零件所需刀具、工装和坯料由学院提供。

4、比赛结束后参赛选手需提交零件图样和现场制作的零件，选手和裁判共同签字确认。

5、由于恶意破坏赛场比赛用具或影响他人比赛的，取消竞赛资格。

6、请参赛选手仔细阅读任务书内容和要求，竞赛过程中如有异议，可向现场裁判人员反映，不得扰乱赛场秩序。

7、遵守赛场纪律，尊重考评人员，服从安排。 

一、数控车削创意设计加工赛项要求
（一）结合所给零件，学生自行创意，自行设计图纸，并且加工出能与所给零件相配合的回转类零件（规定时间内配合件数量、配合方式不限）

（二）参赛选手应根据大赛组委会提供的坯料、设备、刀具、工装对已给工件进行配合创意设计，超出组委会提供的范围而造成产品无法加工的责任由选手承担，具体设备、量具见表1，2。

表1   材料准备情况

	名称
	规格（直径×长度）
	数 量
	备注

	铝合金棒料
	φ60 mm
φ50 mm
	3米切断
	赛场准备


表2   设备准备情况

	名称
	型号
	数量
	备注

	数 控车 床
	CAK6136型车床
	4台
	

	砂轮
	白钢刀
硬质合金
	2台
	


（三）所提供的刀具
1、偏心可转位外圆车刀：6把 25X25（YW2刀片一盒）

2、刀方（高速钢）：20X20X150（10盒）
3、焊接内孔车刀：25X25   6把（车 Ø30的孔，刀架外有效长度40MM）
4、焊接内螺纹刀：25X25  6把（车Ø30的孔，刀架外有效长度40MM）

5、外圆螺纹车刀：25X25  6把（螺纹车块1盒）
6、焊接切断刀：25X25  6把（硬质合金块5MM）
7、高速钢切断刀：4X15X150（2盒）刀夹4个
8、游标卡尺：规格长150（4个）、300（1个）

二、数控车削创意设计加工要求

（一）参赛选手在报名时抽签选择机床和比赛时间。

（二）参赛选手应按照大赛提供的设备、刀具进行产品的加工，不允许自带工具或工装。

附件2评分标准
“黑龙江职业学院首届大学生职业技能大赛”

数控车削创意设计加工赛项

 (竞赛时间：180分钟)

评

分

标

准
二〇一二年十一月十五日

数车创意比赛技能操作评分表

姓名____________班级_____________考件编号_________选手编号______
	评分内容
	评分标准
	配

分
	扣分
	得分
	备注

	创     意
	立意新、造型美、合理性。
	20
	
	
	

	装 配 质 量及 件 数
	装配的工件接触面积要多，螺纹配合要合理（间隙不能过大或太紧）。
	35
	
	
	

	尺寸精度及表面粗糙度
	尺寸精度和工件表面要达到图纸的要求，工件表面要光洁，不能有毛刺、划伤、磕碰。
	20
	
	
	

	图纸绘制
	工件设计要合理能加工，图纸线要清晰。
	10
	
	
	

	安全操作
	正确操作机床无碰撞事故，规范使用工、量、刃具，按要求清扫机床卫生。
	10
	
	
	

	完成时间
	在规定的时间内完成工件，超时扣分
	5
	
	
	

	总分
	100
	最终
得分
	


学生：                                 裁判：

年    月    日
